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KIM 

JESTEśMY
ASCORAIL sp. z o.o. od qpd{˹ulvswojej e{jbÎbmop̓djtj . od 1988 {xj˹{bobjest z qspcmfnbuzl˹eksploatacji i napraw
qpkb{e˪xszynowych.

Podstawow e˹{jbÎbmop̓dj˹firmy w tym zakresie jest projektowanie, wykonawstwo oraz dystrybucja wszelkich qs{zs{˹e˪xi
vs{˹e{f̰diagnostycznych ojf{c̋eozdiw procesie naprawy i eksploatacji qpkb{e˪xszynowych.

W dj˹hv35 lat swojej e{jbÎbmop̓djfirma czÎb{bbohbͦpxbobw setki qspkflu˪xo bardzo {s˪ͦojdpxbozncharakterze.
Zdobyte podczas ich realizacji ep̓xjbed{fojfgwarantuje Qb̰tuxvqspgftkpobmo˹pctÎvh̋wszystkich powierzonych
inwestycji .

X̓s˪eobkxj̋lt{zdizrealizowanych qspkflu˪xznajdziemy wykonanie m.in.:
ǋ stanowisk diagnostycznych dla zaplecza technicznego dopctÎvhjtlÎbe˪xPendolino firmy Alstom,
ǋ stanowiska diagnostycznego dlax˪{l˪xmetra MTR w Hongkongu,
ǋ stanowiska do pomiarutqs̋ͦzodla Navi Mumbai Metro w Indiach,
ǋ uniwersalnego stanowiska do testowania tqs̋ͦzopowietrznych i gumowych dla Alstom Transport AB w Szwecji,
ǋ stanowisk diagnostycznych dla zaplecza PKP Intercity Remtrak w Idzikowicach,
ǋ haliÎpͦztlpxojdla zaplecza PKPIntercity S.A.w Warszawie.

Do mniejszych zaliczamy setki kompleksowo zrealizowanych dostaw stanowisk diagnostycznych oraz qs{zs{˹e˪x
pomiarowych dla takich firm jak: BLG RailTec Gmbh, Euromaint Rail AB, GATX, Franz Kaminski Waggonbau GmbH,
Tatravagonka, Gleisbaumechanik,Lucchini, Stadler,U˱wbtbt-PESAS.A., NEWAGS.A., PKPCARGOS.A.

Od 2009 roku posiadamy xÎbtofzaplecze naprawcze, gdzie zorganizowany {ptubÎ[blÎbeQpkb{e˪xSzynowych,
xzqptbͦpozw szereg stanowisk diagnostycznych (w tym w opornik wodny), w lu˪sznwykonywanet n˹aprawy i serwisy
qpkb{e˪xszynowych.

Od 2019 roku zajmujemy tjs̋˪xojfͦobqsbx˹{ftubx˪xlpÎpxzdi(wraz z tarczowaniem) w opxpqpxtubÎznZblÎbe{jf
[ftubx˪x LpÎpxzdiw Gliwicach.

Struktura firmy to ponad 60 wykwalifikowanych tqfdkbmjtu˪x-lu˪s{zcodziennie qsbdvk˹ecbk˹do obkxbͦojfkt{f-
zadowolenie Klienta.

biuro@ascorail.pl  
www.ascorail.pl
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PARAMETRY WARTP͂˺

MaksymalnatjÎbpcdj˹ͦfojb 2 x 250 kN, synchronicznie lubojf{bmfͦojf

EplÎbeop̓˻{bebxbojb!tjÎz!pcdj˹ͦfojb°0,1kN

EplÎbeop̓˻pomiaruvhj̋djb °0,1mm

EplÎbeop̓˻!monitorowanego nacisku)lpÎpnat{ző*°2%

ǋ Sp{lÎbezadanegopcdj˹ͦfojbnaqpt{d{fh˪moflpÎb-
ǋ Procentowy sp{lÎbezadanego pcdj˹ͦfojbna 
qpt{d{fh˪mof!lpÎb-

ǋ Qps˪xobojfsp{lÎbevpcdj˹ͦfojb!l˪Î!namfx˹!iqsbx˹!
tuspő-

ǋ Qps˪xobojfsp{lÎbevpcdj˹ͦfojbl˪Î!naqpt{d{fh˪mof!
osie,

ǋ Laserowy pomiar xztplp̓djplsf̓mpozdiqvolu˪x!
x˪{lb-

ǋ Laserowy pomiar wymiaru rozstawu i̓sfeojdzl˪Î
- opcjonalnie,

ǋ Laserowy pomiar s˪xopmfhÎp̓djosix˪{lb
- opcjonalnie,

ǋ Pomiar pqpsop̓˻osi zestawu lpÎpxfhp!-opcjonalnie,
ǋ Inne wyniki badania na zapytanie.

1.1
STANOWISKO DO PRčB OBCIłŧENIOWYCH
WčZKčW WAGONOWYCH Z TENSOMETRYCZNYM 
POMIAREM NACISKčWKčĞZESTAWčWKOĞOWYCH

ǋ Npͦmjxp̓˻!automatycznego badaniax˪{l˪x!
xfeÎvh!s˪ͦozdiprocedur,

ǋ Íbuxp̓˻wprowadzania nowychuzq˪xbadanych 
x˪{l˪xiqbsbnfus˪xbadania,

ǋ RejestracjaqfÎozdidanych badania (data, osoba 
cbebk˹db-dane badanegox˪{lb-parametry bada-
nia itp.),

ǋ Npͦmjxp̓˻!zdalnej diagnostyki tubov!vs{˹e{fojb!i
zmianyqbsbnfus˪xbadania.

Stanowisko przeznaczone jest do pcdj˹ͦbojb statycznego x˪{l˪x wagonowych i lokomotywowych  oraz do pomiaru 
obdjtl˪x na szyny lbͦefhp z l˪Î {ftubx˪x lpÎpxzdi. System komputerowy vnpͦmjxjb sfkftusbdk̋ danych, a na tej 
podstawie na sfhvmbdk̋ resorowania pojazdu szynowego, w celu zminimalizowania  s˪ͦojd nj̋e{z naciskami 
lbͦefhp z l˪Î x˪{lb.

WYNIKI BADANIA PODSTAWOWE CECHY
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PARAMETR XBSUP͂˺

UWAGA: Stanowisko zaprojektowane jest w takitqpt˪cabyxzlpozxb˻
badanietqs̋ͦzozgodnie z wymaganiami VPI. Naszestanowiska qptjbebk˹
certyfikat DeutscheBahn.

MaksymalnatjÎbpcdj˹ͦfojb 180 kN

SkoktjÎpxojlb 450 mm

EplÎbeop̓˻{bebxbojb!tjÎz!pcdj˹ͦfojb0,1kN

EplÎbeop̓˻pomiaruvhj̋djb °0,1 mm

WysuwtupÎvpomiarowego 650 mm

1.2
STANOWISKO DO BADANIA 
SPRŇŧYN

Stanowisko przeznaczone jest do statycznego badania charakterystyk tqs̋ͦzozwojowych stosowanych w zawieszeniu
qpkb{e˪xszynowych. Vnpͦmjxjbono zbadanie {bmfͦop̓djxjfmlp̓djvhj̋djbtqs̋ͦzozod zadanej tjÎz. Po badaniu
tqs̋ͦzoznpͦobqpe{jfmj˻na grupy. Stanowisko posiada wysuwany stolik do Îbuxfhp{bÎbevolvi sp{Îbevolvdj̋ͦljdi
badanychfmfnfou˪x. Gabaryty stanowiska i maksymalna uzyskiwanatjÎb{bmfͦoft o˹dqbsbnfus˪xbadanychtqs̋ͦzo.

CECHY

ǋ Testowanie w trybie automatycznym i manualnym,
ǋ Pomiar xztplp̓djswobodnej tqs̋ͦzozoraz 
xztplp̓djtqs̋ͦzozpodpcdj˹ͦfojfn-

ǋ Pomiart{uzxop̓djtqs̋ͦzoz-
ǋ GenerowaniewykresutjÎb0qs{fnjft{d{fojf-
ǋ Pomiar tjÎzorazl˹ubwyboczeniatqs̋ͦzoz!

(opcjonalnie),
ǋ Operator wybieraxd{f̓ojfkzaprogramowany tryb 

pomiaru, ustawia tolerancje i limity ostrzegawcze dla 
tqs̋ͦzo-

ǋ Gromadzenie i zapis danych pomiarowych, tworzenie 
sbqpsu˪x!QEGlubqmjl˪xpomiarowych.

ELEMENTYSTANOWISKA

ǋ Bramka testowa z agregatem hydraulicznym, 
tupÎfn!jx˪{lbnjqpnjbspxznj-!ptÎpo˹!
cf{qjfd{f̰tuxboraz czujnikami tjÎzi drogi,

ǋ Szafa elektryczna z pulpitem sterowniczym i 
sterownikiem PLC,

ǋ Komputerqs{fnztÎpxzlubqs{fop̓ozzcb{˹!
danych,

ǋ Tu˪Îpomiarowy vnpͦmjxjbk˹dzpomiar wyboczenia.
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1.3
STANOWISKO DO BADANIA

TQS̊ͥZOPOWIETRZNYCH

Stanowisko przeznaczone jest do statycznego badania charakterystyk spr̋ͦzo powietrznych, ̓svcpxych oraz gumowych 
stosowanych w zawieszeniu qpkb{e˪x szynowych. Dedykowane oprogramowanie umoͦmjxjb qfÎo ˹kontrol  ̋stanowiska  i 
pomaga analizie xzojl˪x. Stanowisko posiada wysuwany stolik do Îbuxfhp {bÎbevolv i ro{Îbevolv dj̋ͦljdh badanych 
fmfnfou˪x.

CECHY       ELEMENTY STANOWISKA

ǋ Testt{d{fmop̓dj,
ǋ Badanie w trybie automatycznym lub manualnym
ǋ Operator wybieraxd{f̓ojfkzaprogramy tryb

pomiaru, ustawia tolerancje i limity ostrzegawcze 
dlatqs̋ͦzo,

ǋ Gromadzenie i zapis danych pomiarowych, 
tworzenie sbqpsu˪xPDF lubqmjl˪xpomiarowych

Å [bnloj̋ub!rama stalowa,
Å Adaptery dedykowane do element w˪ zawieszenia 

pneumatycznego, 
Å Wbudowane tensometry wykonane ze stali nierdzewnej,
Å Liniowe czujniki qpÎpͦfojb!zainstalowane xfxo˹us{ 
hÎ˪xofhp!tjÎpxojlb-

Å Ruchomy stolik {bqfxojbk˹dz!Îbuxjfkt{z proces {bÎbevolv!0 
ro{Îbevolv!tqr̋ͦzoy,

Å Szafa elektryczna z panelem sterowania, sterownikiem PLC, 
laptopem lub wbudowanym komputerem z baz  ˹danych i 
esvlbsl˹

Å XzÎ˹d{ojk bezpieczf̰tuxb oraz ptÎpoz!{bqfxojbk˹df!
ochron  ̋vͦzulpxojlb/
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PARAMETR XBSUP͂˺

Nbltznbmob!tjÎb!pcdj˹ͦfojb200 kN

Tlpl!tjÎpxojlb! 600 mm

EplÎbeop̓˻!{bebxbojb tjÎz!pcdj˹ͦfojb° 0,1 kN

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv!vhj̋djb!° 0.1 mm

Xztvx!tupÎv!qpnjbspxfhp 650 mm

UWAGA: Stanowisko zaprojektowane jest w taki tqpt˪c aby xzlpozxb˻ 
badanie tqs̋ͦzo zgodnie z wymaganiami VPI. Nasze stanowiska qptjbebk˹ 
certyfikat Deutsche Bahn.



PARAMETR XBSUP͂˺

Nbltznbmob!tjÎb!pcdj˹ͦfojb180 kN

Tlpl!tjÎpxojlb! 450 mm

EplÎbeop̓˻!{bebxbojb tjÎz!pcdj˹ͦfojb° 0,1 kN

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv!vhj̋djb!° 0.1 mm

i

1.4
STANOWISKO DO BADANIA

SPRŇŧYNI RESORčW

  

Stanowisko przeznaczone jest do statycznego badania charakterystyk wszelkich spr̋ͦzo i resor w˪ stosowanych 
w pojazdach szynowych. Efektem badania  jest  uzyskanie {bmfͦop̓dj  vhj̋dja badanego elementu od zadanej tjÎy. 
Vnpͦmjxjb to xfszgjlbdk̋ uxbsep̓dj badanych element w˪ i przydzielenie ich do odpowiednich grup. Stanowisko 
vnpͦmjxjb rozwarcie qj˪s resorowych I smarowanie powierzchni przestrzeni qpnj̋e{y nimi. E{j̋lj zastosowaniu 
przesuwnych x˪{l˪x npͦmjxf jest smarowanie poszczfh˪moych qj˪r r˪ͦ oych rpe{bk˪w resor w˪.

WYNIKI BADANIA

Å EÎvhp̓˻ tqs̋ͦzoz w mm przy ebozn!pcdj˹ͦfojv-
Å Xztplp̓˻ resora w mm przy ebozn!pcdj˹ͦfojv-
Å T{uzxop̓˻ osiowa w kN/mm,
Å Wykres charakterystyki (kN-mm) tqs̋ͦzoz!mvc!

resora,
Å Inne wyniki badania na zapytanie )t{uzxop̓˻ 
qpqs{fd{ob-!qs{ftvoj̋djf!qpqs{fd{of-!tjÎb!xzhj̋djb-!
l˹u!xzhj̋djb*/

ELEMENTY STANOWISKA

Å Bramka testowa z agregatem hydraulicznym, 
stpÎfm i w z˪kami pomiarowymi, ptÎpob 
bezpieczf̰tuxb oraz czujniki tjÎz i drogi, 

Å Szafa elektryczna z pulpitem sterowniczym i 
sterownikiem PLC, 

Å Komputer qs{fnztÎpxz lub qs{fop̓oz z cb{˹ 
danych i rejestrbdk˹ xzojl˪w.

UWAGA: Stanowisko zaprojektowane jest w taki tqpt˪c aby xzlpozxb˻ 
badanie tqs̋ͦzo zgodnie z wymaganiami VPI. Nasze stanowiska qptjbebk˹ 
certyfikat Deutsche Bahn.
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalnepcdj˹ͦfojfosiowe 1000 kN

SkoktjÎpxojlb 450 mm

EplÎbeop̓˻{bebxbojb!tjÎz!pcdj˹ͦfojb0,1kN

EplÎbeop̓˻pomiaruvhj̋djb ° 0,1 mm

Wysuwanytu˪Îpomiarowy eptűqoz

1.5
STANOWISKO DO BADANIA 
ZDERZAKčWKOLEJOWYCH

Å Testy w trybie automatycznym i manualnym,

Å Laserowy pomiar xztplp̓djswobodnej zderzaka,

Å Pomiar tjÎzobqj̋djb!xtűqofhpzderzaka,

Å PomiartjÎzbuforowej przyxtűqojfustawionym 
vhj̋djv,

Å Pomiar maksymalnegovhj̋djb,

Å ObliczanieqpdiÎbojbofki rozproszonej energii 
zderzaka,

Å Testtubcjmop̓djprzeprowadzany w zderzakach z 
hydrodynamicznym lub hydrostatycznym systemem 
(opcjonalnie),

Å WykrestjÎz0przemieszczenia,

Å Pqfsbups!npͦf!xqspxbe{b˻xd{f̓ojfk!
zaprogramowane tryby testowe,

Å Gromadzenie i zapis danych pomiarowych, tworzenie 
sbqpsu˪x!PDF.

Stanowisko przeznaczone jest do statycznego badania charakterystyk {efs{bl˪xkolejowych wszystkich uzq˪x.
W wynikuqpnjbs˪xuzyskujemydibsblufsztuzl̋uÎvnjfojbzderzakaƿqp{xbmbk˹d˹nam naxfszgjlbdk̋jegoqs{zebuop̓dj
do dalszegovͦzulpxbojb.

CECHY ELEMENTY STANOWISKA

Å Rama stalowa,

Å wbudowane tensometry wykonane ze stali 
nierdzewnej,

Å Liniowe czujniki qpÎpͦfojbzainstalowane xfxo˹us{!
hÎ˪xofhp!tjÎpxojlb,

Å Szafa elektryczna z panelem sterowania, 
sterownikiem PLC, laptopem lub wbudowanym 
komputerem zcb{˹danych iesvlbsl˹,

Å Agregat hydrauliczny,

Å Ruchomy stolik {bqfxojbk˹dzÎbuxjfkt{z!qspdft!
{bÎbevolv/ sp{Îbevolv{efs{bl˪x,

Å XzÎ˹d{ojlcf{qjfd{f̰tuxborazptÎpoz!{bqfxojbk˹df
pdispővͦzulpxojlb/
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalnepcdj˹ͦfojf 500 kN

SkoktjÎpxojlb 400 mm

EplÎbeop̓˻{bebxbojb!tjÎz!pcdj˹ͦfojb1%

EplÎbeop̓˻pomiaruvhj̋djb °0,1 mm

Wysuwanytu˪Îpomiarowy eptűqoz

1.6
STANOWISKO DO BADANIA

ORAZ DEMONTAŧU I MONTAŧU 

ZDERZAKčW KOLEJOWYCH

Stanowisko przeznaczone jest do statycznego badania charakterystyk {efs{bl˪xkolejowych wszystkich uzq˪xoraz 
vnpͦmjxjbichefnpoubͦ!inpoubͦ/

ELEMENTY STANOWISKA

Å Rama stalowa,
Å Wbudowane tensometry wykonane ze stali nierdzewnej,
Å Liniowe czujniki qpÎpͦfojbzainstalowane xfxo˹us{!
hÎ˪xofhp!tjÎpxojlb,

Å Szafa elektryczna z panelem sterowania, sterownikiem 
PLC, laptopemlub wbudowanym komputerem zcb{˹!
danych iesvlbsl˹,

Å Agregat hydrauliczny.
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalnyqs˹e 8500 A

Maksymalneobqj̋djf 1500 V

EplÎbeop̓˻stabilizacji qs˹ev 5%

Rozproszonaenergia przy temperaturze otoczenia z zakresu
-15 C̄ do +20 C̄

Moc dj˹hÎb;800 kW, godzinna 1 200 kW,maksymalna 2 600 kW

1.7
STACJA DIAGNOSTYCZNA Z OPORNIKIEM 
WODNYM DO KOMPLETNEJ DIAGNOSTYKI 
I REGULACJI DZIAĞANIA PODZESPOĞčW 
LOKOMOTYW SPALINOWYCH

Stacja diagnostyczna z opornikiem wodnym wykonywana przez ASCORAILvnpͦmjxjbqfÎo˹ejbhoptuzl̋lokomotyw 
spalinowych.

DIAGNOSTYKAOBEJMUJEM.IN. OBTŮQVK˸DF!
ELEMENTY:

ǋ Sf{ztubodk̋izolacji,xtq˪Îd{zoojlabsorpcji maszyn 
elektrycznych, parametry baterii trakcyjnej,qsbd̋!
bhsfhbu˪xqs˹epux˪sd{zdiw zakresie koniecznym 
do ich regulacji zgodnie z DSUqpt{d{fh˪mozdi!tfsjj!
lokomotyw,

ǋ Godzinowe i jednostkowe {vͦzdjfpaliwa w ustalonych 
stanach pracy silnika spalinowego,

ǋ Bobmj{̋spalin,
ǋ System informatyczny vnpͦmjxjbpomiar,qsf{foubdk̋-!
bsdijxj{bdk̋-wydruk orazusbotnjtk̋danych 
uzyskanych podczas qpnjbs˪x/

ELEMENTY STANOWISKA:

ǋ Pomieszczenie sterowni i pomieszczenie 
magazynowe (do przechowywania qs{fuxpsojl˪x!
pomiarowych,bebqufs˪xiqs{fxpe˪x!
qs{zÎ˹d{fojpxzdi*-

ǋ Opornika wodnego zvs{˹e{fojbnjsterowania i
sygnalizacji, przystosowanymi do pcdj˹ͦbojb
bhsfhbu˪xqs˹epux˪sd{zdilokomotyw,

ǋ Komputerowego systemu pomiarowego z 
odpowiednimi przetwornikami,

ǋ Vs{˹e{fojbdo pomiaru {vͦzdjbpaliwa,
ǋ Dymomierza.

* Wszystkie podane parametry{ptubÎzpodane w celach referencyjnych,ichxbsup̓djnphc˹zm˻odyfikowane zgodnie z wymaganiami 
klienta
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PARAMETR XBSUP͂˺

Qs̋elp̓˻ruchu - regulowana 0 ƿ0,3 m/s

Skokmaksymalny 350 mm

Maksymalny zakrestjÎ °30 kN

EplÎbeop̓˻mierzonego skoku °2%

Zakres dostosowania l˹ubpracy Up to +90

EplÎbeop̓˻pomiarutjÎz <100 N

1.8
STANOWISKO DO BADANIA 
AMORTYZATORčW

Stanowiskovnpͦmjxjbbadaniebnpsuz{bups˪xhydraulicznychs˪ͦofhptypu stosowanych w pojazdach szynowych. 
Uzyskiwana jest charakterystykaqs{fetubxjbk˹db{bmfͦop̓˻nj̋e{ztjÎ˹uÎvnjfojba skokiem amortyzatora.

CECHY

ǋ Osiowee{jbÎbojftjÎzpcdj˹ͦbk˹dfkbadany 
amortyzator,

ǋ Zapewnienie wymaganych tjÎiqs̋elp̓djuÎplb-
ǋ Sfhvmbdkb!qs̋elp̓djposuwu,
ǋ Ustawienie amortyzatora x!qpÎpͦfojv!
peqpxjbebk˹dznwarunkom pracy wqpkfͤe{jf!
szynowyme{j̋lj!zastosowaniu l˹upxfhp!
mechanizmu obrotu,

ǋ Cbebojf!peczxb!tj̋!x!tqpt˪c!x!qfÎoj!bvupnbuzd{oz-
ǋ Elektroniczne sterowanie procesem badania,
ǋ Rejestracja, archiwizacja inpͦmjxp̓djwydruku 

danych pomiarowych,
ǋ Kompensacja temperatury (symulacja ̓spepxjtlb!

pracy).

ELEMENTYSTANOWISKA

ǋ Sztywna konstrukcja mechaniczna,
ǋ Zaciski npoubͦpxfojf!xznbhbk˹df!efnpoubͦv!
fmfnfou˪x!hvnpxzdi!bnpsuz{bupsb-

ǋ Serwoobq̋ezpeqpxjfe{jbmof!{b!pcs˪u!psb{
badanie amortyzatora,

ǋ Szafa elektryczna zabudowana w konstrukcji 
vs{˹e{fojb-

ǋ Tufspxojl!QMD-!lpnqvufs!{!cb{˹!ebozdi.
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalny nacisk 1 500 kN

Wymiary stanowiska 2 000 x 650 x 750 mm

Masa stanowiska 2 500 kg

1.9
STANOWISKO DO BADANIA 
URZłDZEő CIŇGĞOWYCH

Celem vs{˹e{fojb jest zapewnienie qsbxjeÎpxfhp wykonania cbeb̰ statycznych na sp{dj˹hbojf takich fmfnfou˪x jak: 
tqs{̋hj ̓svcpxf- haki dj̋hÎpxf i dj̋hÎb xjeÎpxf. E{j̋lj zastosowaniu  vlÎbev hydraulicznego i systemu sterowania 
npͦmjxf jest dynamiczne badanie bnpsuz{bups˪x gumowych vs{˹e{f̰ qpdj˹hpxzdi z lpnqvufspx˹ sfkftusbdk˹ 
xzojl˪x pomiarowych.

CECHY

ǋ cbebojf!xzus{znbÎp̓djpxf!tqs{̋h˪x!̓svcpxzdi-!
ibl˪x!dj̋hÎpxzdi-!dj̋hjfÎ!xjeÎpxzdi-

ǋ qpnjbs!obtűqvk˹dzdi!xjfmlp̓dj!e{j̋lj!cbebojpn!
dynamicznym:

ǋ nbltznbmob!tjÎb!uÎvnjfojb!qs{z!{bebozn!tlplv!
roboczym,

ǋ fofshjb!qpdiÎbojbob!qs{f{!vs{˹e{fojf!qpdj˹hpxf-

ǋ fofshjb!qs{fk̋ub!qs{f{!vs{˹e{fojf!qpdj˹hpxf-

ǋ xzlsft!q̋umj!ijtufsf{z!xbsup̓dj!tjÎz!qs{z!{bebozn!
skoku roboczym,

ǋ badanie w trybie automatycznym,

ǋ operator wybiera/wprowadza tryb badania oraz 
ustawia tolerancje,

ǋ fmfluspojd{ob!sfkftusbdkb-!bsdijxj{bdkb!j!npͦmjxp̓dj!
wydruku danych pomiarowych

ELEMENTYSTANOWISKA

ǋ bhsfhbu!izesbvmjd{oz!{!vlÎbefn!tufspxbojb-

ǋ lpnpsb!ep!cbeb̰!{!tjÎpxojljfn-

ǋ szafa elektryczna z panelem sterowania, sterownik 
QMD-!mbqupq!{!cb{˹!ebozdi!j!esvlbsl˹-

ǋ xzÎ˹d{ojl!cf{qjfd{f̰tuxb/!
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalny nacisk 1000 kN

Wymiaryvs{˹ezenia 3 500 x 1 200 x 1 000 mm

Masa stanowiska 3000 kg

1.10
STANOWISKO DO BADANIA 
SPRZŇGčWSCHARFENBERGA

Celem vs{˹e{fojbjest zapewnienie qsbxjeÎpxfhpwykonania cbebt̰qs{̋h˪xScharfenberga. Vs{˹e{fojfvnpͦmjxjb
wykonywanie qs˪cpcdj˹ͦfojpxzditjÎ˹sp{dj˹hbk˹d˹oraz ̓djtlbk˹d˹750 kN z qs̋elp̓dj˹0,05 m/s oraz pozwala na
uzyskanie odpowiedniego obqs̋ͦfojb)tjÎzsp{dj˹hbk˹dforaz ̓djtlbk˹df*badanych tqs{̋h˪xdo 1 000 kN, utrzymanie
tego pcdj˹ͦfojbprzez 2 minuty. System komputerowy vs{˹e{fojbvnpͦmjxjbqfÎo˹bobmj{̋danych pomiarowych oraz ich
zapis.

CECHY

ǋ Badanie w trybie automatycznym; badanie 
przeprowadzane jest poprzez poruszanie zs˪ͦo˹!
qs̋elp̓dj˹jednymlp̰dfntqs{̋hvw obu kierunkach, 
drugi koniec jest wtedy sztywno zamocowany do 
konstrukcji stanowiska,

ǋ Pomiar maksymalnegouÎvnjfojbprzysp{dj˹hbojv-
ǋ Pomiar maksymalnegouÎvnjfojbprzy̓djtlbojv-
ǋ Q̋umbhisterezyuÎvnjfojb-pomiar skoku testowanego 
tqs{̋hv-

ǋ Operator wybiera/wprowadza tryb badania oraz ustawia 
tolerancje,

ǋ Elektroniczna rejestracja, archiwizacja inpͦmjxp̓dj!
wydruku danych pomiarowych,

ǋ Wsparcie programu w analiziexzojl˪xtestu.

ELEMENTY STANOWISKA

ǋ Rama z tjÎpxojljfn!izesbvmjd{ozn!xzqptbͦpozn!
w przetwornik tjÎzi przetwornik drogi,

ǋ Szafa elektryczna z panelem sterowania, sterownik 
PLC, laptopzcb{˹danych iesvlbsl˹-

ǋ Agregat hydrauliczny wraz zvlÎbefnsterowania i
ptqs{̋ufn-

ǋ XzÎ˹d{ojlcf{qjfd{f̰tuxb/
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PARAMETR XBSUP͂˺

Obqj̋djfzasilania 3 x 400V + 10%,-15%L1 + L2 + L3 + N + PE

D{̋tupumjxp̓˻obqj̋djb{btjmbk˹dfhp 50Hz°10%,

Zainstalowana moc ǳ1kW

SkoknpevÎv!do pomiaru xztplp̓dj nominalna 1300 mm

SkoknpevÎvpomiaru wyboczenia 280 mm

EplÎbeop̓˻qpnjbs˪x 1 mm

PomiartjÎzpantografu °40 KG(392,4 N)

PomiartjÎzwyboczenia pantografu °50 KG(490,5 N)

EplÎbeop̓˻pomiaru 1 N

EplÎbeop̓˻pozycjonowania stanowiska regulowana 10 ƿ62 mm/s

1.11
STANOWISKO DO BADANIA 
PANTOGRAFčW

Stanowisko przeznaczone jest do badania charakterystyk pecjfsbl˪xqs˹evzamontowanych na pojazdach szynowych.

SYSTEM KOMPUTEROWY STANOWISKA VNPͥMJXJB!
SFKFTUSBDK̊DANYCHPOMIAROWYCH,W TYM:

Å Czas podnoszenia tj̋odbieraka doxztplp̓djzna-
mionowej,

Å Czas opadania odbieraka zxztplp̓djznamionowej,

Å Czaspetvoj̋djb̓mj{hbd{b,

Å Nacisk statyczny w zakresie roboczym,

Å TjÎbdocisku,

Å TjÎbpqvt{d{bk˹db,

Å Swoboda obrotu ̓mj{hbd{b,

Å TjÎbvus{znvk˹dbwqpÎpͦfojv{Îpͦpozn-

Å Odchylenieboczne,

Å Pochylenie̓mj{hbd{b,

Å Pomiar{vͦzdjboblÎbefl,

Å Pomiar rezystancji izolacji ,

Å Qs˪cbxzus{znbÎp̓dj!j{pmbdkj!elektrycznej,

Å Xztplp̓˻̓mj{hbd{bw stanie{Îpͦpoznod poziomu 
wspornika izolatora,

Å Sprawdzenieqpqsbxop̓dje{jbÎbojbit{d{fmop̓dj!
vlÎbevpneumatycznego.

* Informacje techniczne podane wqpojͦt{fktabelinbk˹charakterqphm˹epxz-a ichxbsup̓djnphc˹zm˻odyfikowane w{bmfͦop̓dj!od
potrzeb klienta
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2.
URZłDZENIAI PRZYRZłDYDOPOMIARčW 
GEOMETRII PUDĞA,RAM WčZKčW
I PODZESPOĞčWZ NIMI ZWIłZANYCH

2.1 TUBOPXJTLP!EP!UFTUˏX!CJFHPXZDI!PSB[!EPDJFSBOJB!TJMOJLˏX!USBLDZKOZDI
2.2 QS[FOP͂OZ SYSTEM DO STATYCZNYCH I DYNAMICZNYCH QPNJBSˏX NACISKU LˏÍ
2.3 STANOWISKODO QPNJBSˏXGEOMETRII Xˏ[LˏX
2.4 ELEKTRONICZNY QS[ZS[˸E DO QPNJBSˏX RAM Xˏ[LˏX
2.5 BAZY QP[ZDKPOVK˸DF!DO QPNJBSˏX SBN!Xˏ[LˏX
2.6 QS[ZS[˸EDOPOMIARUUSTAWIENIAGNIAZDACZOPATLS̊UV
2.7 SPRAWDZIAN[VͥZDJBGNIAZDA CZOPATLS̊UV
2.8 QS[ZS[˸EDOPOMIARUSFTPSˏX
2.9 QS[ZS[˸EDOPOMIARU[VͥZDJBTARCZYZDERZAKA
2.10 QS[ZS[˸EDOPOMIARUPEMFHÍP͂DJOSIZDERZAKAODHÍˏXLJ!SZYNY
2.11 QS[ZS[˸EDOPOMIARUROZSTAWUOSI[EFS[BLˏX
2.12 QS[ZS[˸EDOPOMIARUPEMFHÍP͂DJOSITQS[̊HVSCHARFENBERGAODHÍˏXLJSZYNY
2.13 KLIN POMIAROWY
2.14 SPRAWDZIANSˏͥOJDPXZ[VͥZDJBQBÍ˸LBTQS[̊HV͂SVCPXFHP
2.15 SPRAWDZIANSˏͥOJDPXZ[VͥZDJBIBLB!DJ̊HÍPXFHP
2.16 SPRAWDZIANSˏͥOJDPXZ[VͥZDJBÍVCLJTQS[̊HV
2.17 QS[ZS[˸EZDOPOMIARUNBͣOJDƿWYMIARC LUBH

16



Stanowisko przeznaczone jest do docierania oraz qs˪c biegowych obq̋ev tjmojl˪x trakcyjnych typu LKf 450 i 
silnika trakcyjnego asynchronicznego typu LK 450X6. Zapewnia wykonanie qs˪c biegowych silnika trakcyjnego 
xj˹{bofhp z zestawem lpÎpxzn wykonywanych w procesie napraw elektrycznych {ftqpÎ˪x trakcyjnych.

2.1
STANOWISKO DO TESTčW BIEGOWYCH

ORAZ DOCIERANIA SILNIKčW TRAKCYJNYCH

CECHY:

Å praca w trybie manualnym,
Å praca w trybie automatycznym,
Å rejestracja przebiegu badania we wbudowanej bazie danych,
Å tztufn!{bcf{qjfd{f̰!dispoj˹dz!pqfsbupsb!qped{bt!qsbdz!vs{˹e{fojb-
Å lpotusvldkb!{bqpcjfhbk˹db!t{lpemjxfnv!qs{fopt{fojv!tj̋!eshb̰!ob!qpeÎpͦf/

ELEMENTY STANOWISKA:
 
Å lpotusvldkb!qptbepxjfojb!{ftqpÎv!tjmojl!usbldzkoz!ƿ {ftubx!lpÎpxz-
Å d{̋̓˻!fmfluszd{ob-!qvmqju!tufspxojd{z!{joufhspxboz!{!t{bg˹-
Å fmfluszd{oz!obq̋e!tjmojl˪x!usbldzkozdi-
Å obq̋e!BNE-D!{bqfxojbk˹dz!{btjmbojf!tjmojl˪x!usbldzkozdi!btzodispojd{ozdi!x!{blsftjf!obqj̋djb!4y511W!
BD!j!d{̋tupumjxp̓dj!1Æ60 Hz,

Å obq̋e!Nfoups!NQ!{bqfxojbk˹dz!{btjmbojf!tjmojl˪x!t{fsfhpxzdi!qs˹ev!tubÎfhp!x!{blsftjf!obqj̋djb!1Æ400V 
DC,

Å {btjmbojf!fmfluszd{of!obq̋e˪x!sfbmj{pxbof!kftu!qs{f{!{btjmbojf!us˪kgb{pxf!4y511W!BD!qpqs{f{!vlÎbe!
zasilania zamontowany w szafie pulpitu sterowniczego,

Å bqbsbuvsb!qpnjbspxb!qp{xbmbk˹db!ob!qpnjbsz!ufnqfsbuvsz-!eshb̰-!ibÎbtv!psb{!sf{ztubodkj/

PARAMETR XBSUP͂˺

Obqj̋djf!{btjmbojb 4y511!W!qs˹e!{njfooz!j!1-511!W!qs˹e!tubÎz

Moc znamionowa 70 kW

D{̋tupumjxp̓˻ 60 Hz

Waga 2000 kg
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PARAMETR XBSUP͂˺

Maksymalny nacisklpÎb 150 kN

Qs̋elp̓˻przejazdowa do 5 km/h

EÎvhp̓˻odcinka pomiarowego 120 mm

Kierunekprzejazdu dowolny

EplÎbeop̓˻pomiaru
+/-0.5% w zakresie do 30 mm od osi czujnika pomiarowego
+/-1.0%w zakresie 30-60 mm od osi czujnika pomiarowego

Rodzaj toru wszystkie

Zasilanie
sieciowe lub wbudowane akumulatory {bqfxojbk˹df!
8 godzin nieustannej pracy

2.2
PRZENOśNYSYSTEM DO STATYCZNYCH
I DYNAMICZNYCH POMIARčWNACISKU KčĞ

Pomiar rzeczywistych obdjtl˪xl˪Îna szyny jest warunkiem ojf{c̋eoznokresowej kontroli i regulacji fmfnfou˪x
zawieszenia i ptqs̋ͦzopxbojbqpkb{e˪xszynowych, jak s˪xojfͦqsbxjeÎpxp̓djsp{ÎpͦfojbÎbevolv-nieprzekroczenia
dopuszczalnego nacisku na p o̓raz plsf̓mfojbmasy dbÎlpxjufklub masy Îbevolv. System jest npevÎpxzi npͦf{ptub˻
zaprojektowany do statycznych oraz dynamicznychuftu˪x

CECHY

ǋ Qpnjbs!obdjtl˪x!qpt{d{fh˪mozdi!l˪Î!pojazdu szyno-
wego nat{ző-

ǋ Qpnjbs!obdjtl˪xqpt{d{fh˪mozdi{ftubx˪xna tor,
ǋ Pomiar i wskazanies˪ͦojdqpnj̋e{znaciskami po-
t{d{fh˪mozdil˪Î!pojazdu szynowego,

ǋ Pomiar masy dbÎlpxjufkqpkb{e˪xszynowych,
ǋ Firma zapewnia legalizacje ufdiojd{o˹xzlpobo˹!

przez odpowiedni vs{˹e/

WERSJASTACJONARNA

ǋ Przewodowy tqpt˪c!przekazania danych)npͦmjxz!
tqpt˪c!cf{qs{fxpepxz*-

ǋ Tqpt˪cxz̓xjfumbojbxzojl˪xƿxz̓xjfumbd{/

WERSJAQS[FOP͂OB

ǋ Bezprzewodowytqpt˪c!przekazania danych,
ǋ Tqpt˪c!xz̓xjfumbojbxzojl˪x!ƿPC.
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PARAMETR WARTP͂˺

Xztplp̓˻stanowiska wraz z podporami 1 280 mm

EÎvhp̓˻stanowiska 4 500 mm

T{fsplp̓˻stanowiska 2 800 mm

2.3
STANOWISKO DOPOMIARčW 
GEOMETRII RAM WčZKčW

Stanowisko pomiaru ramx˪{l˪xwagonowych jest stanowiskiem uniwersalnym, nalu˪sznnpͦobeplpozxb˻qpnjbs˪xi
oceny stanu technicznego ram x˪{l˪x-{bs˪xopxbhpo˪xtowarowych jak i osobowych. Dodatkowo vnpͦmjxjbpomiar
x˪{l˪xtrzyosiowych. Qpnjbs˪xdokonuje tjs̋pecjalnymi qs{zs{˹ebnjpomiarowymi, lu˪szditypy i jmp̓˻{bmfͦoft o˹d
kart pomiarowych stosowanych przez klienta.

TUBOPXJTLP!VNPͥMJXJB!PRZEPROWADZANIE M.IN. 
OBTŮQVK˸DZDIQPNJBSˏX;

Å Tqsbxe{fojf!xznjbs˪xls{zͦpxzdi!ram,
Å Sprawdzenie ramx˪{l˪xnaxjdispxbup̓˻,
Å Sprawdzenie ram naqs{ftvoj̋djbixzhj̋djbboczne,
Å SprawdzeniepemfhÎp̓dj!xzlspk˪xnbͤojd{zdi/
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2.4
ELEKTRONICZNY PRZYRZłD

DO POMIARčW RAM WčZKčW

2.5
BAZY POZYCJONUJłCE

DO POMIARčW RAM WčZKčW

QS[ZS[˸EJEST PRZEZNACZONYDO:

ǋ Pomiaru rozstawu x{eÎvͦofhpi poprzecznegonbͤojd
ǋ Qpnjbs˪xls{zͦpxzdiramx˪{l˪x
ǋ Plsf̓mfojbs˪ͦojdzex˪diqpnjbs˪x
ǋ Qpnjbs˪x!pemfhÎp̓dj!nj̋e{zdwoma punktami, 
lsbx̋e{jbnj-!qpxjfs{diojbnj

CECHY

ǋ Qps̋d{oz-
ǋ EplÎbeoz-
ǋ Lekki,
ǋ Evͦzi czytelnyxz̓xjfumbd{-
ǋ Npͦmjxp̓˻kalibrowania przezvͦzulpxojlb

20

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 1600 ƿ 3000 mm Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻ 0.1 mm Sprawdzian 1

Sp{e{jfmd{p̓˻ 0.1 mm Hspuz!qp{zdkpovk˹df!ep!qpnjbs˪x!ls{zͦpxzdi2

Waga 5 kg Walizka ochronna 1

Qs{zs{˹ez!tÎvͦ˹!ep!vtubmbojb!̓spelb!xzlspkv!!nbͤojd{fhp!x˪{lb!uzqv!1XT lub 25 TN (Y25). 
Wymagane t˹!ep!!qs{fqspxbe{fojb!!tubopxjtlv!ep!qpnjbsv!!sbn!x˪{l˪x!!xbhpopxzdi/!

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Cb{z!qp{zdkpovk˹dfXzlspkf!nbͤojd{f Cb{z!qp{zdkpovk˹df 4

Waga 4 kg Walizka ochronna 1



2.7

Qs{zs{˹etÎvͦzdo pomiaru {vͦzdjbgniazdatls̋uv/

2.6
PRZYRZłD DO POMIARU USTAWIENIA

GNIAZDA CZOPASKRŇTU

21

Qs{zs{˹e!tÎvͦz!do pomiaru ustawienia hojb{eb!d{pqb!tls̋uv/!Qs{zs{˹efn!tym mierzy tj̋!eÎvhp̓˻!ramy x˪{lb-!t{fsplp̓˻!
ramy oraz qs{ftvoj̋djb!x{eÎvͦof!j qpqs{fd{of!hojb{eb!tls̋uv/

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 1600 ƿ 3000 mm

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1EplÎbeop̓˻!qpnjbsv0.1 mm

Waga 5 kg

SPRAWDZIAN ZUŧYCIA 

GNIAZDA CZOPA SKRŇTU

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

NbufsjbÎ!xzlpobojbStal nierdzewna
Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

Waga 0.5 kg



2.8
PRZYRZłDDO POMIARU

RESORčW

Qs{zs{˹e!qs{f{obd{poz!jest do pomiaru xztplp̓dj!resora oraz sp{tubxjfojb!puxps˪x!sftpsb!xbhpopxfhp-!b!{bsb{fn
do sprawdzenia symetrii resora.

2.9

Qs{zs{˹eprzeznaczony jest do pomiaru{vͦzdjbtarcz zderzakowych xzqvlÎzdio promieniu R= 1500 mm i R = 2750 mm:
ǋ pls˹hÎzdi-
ǋ ̓dj̋uzdi-
ǋ qsptupl˹uozdi/

PARAMETR XBSUP͂˺ ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

[blsft!qpnjbspxz!sp{tubxv!puxps˪x1100 ƿ 1400 mm Qs{zs{˹e!qpnjbspxz1

[blsft!qpnjbspxz!xztplp̓dj!sftpsb160 ƿ 330 mm

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 1 mm

Waga 5 kg

PRZYRZłD DO POMIARU 

ZUŧYCIA TARCZY ZDERZAKA

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

͂sfeojdb!njfs{pozdi!ubsd{!pls˹hÎzdi375 ƿ 560 mm Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

͂sfeojdb!njfs{pozdi!ubsd{!qsptupl˹uozdi!j!̓dj̋uzdi400 x 560 mm

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 0.1 mm

Waga 1 kg
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2.10
PRZYRZłD NONIUSZOWY DO POMIARU

ODLEGĞOśCI OSI ZDERZAKA OD GĞčWKI SZYNY

Qs{zs{˹epomiarowy przeznaczony jest do pomiaru pemfhÎp̓dj!{efs{blb od hÎ˪xlj szyny.

2.11
PRZYRZłD DO POMIARU 
ROZSTAWU OSI ZDERZAKčW

Qs{zs{˹epomiarowy przeznaczony jest do pomiarupemfhÎp̓djosiex˪di{efs{bl˪x/Qs{zs{˹epodczas pomiaruqpÎpͦpoz!
jest nah˪sofkd{̋̓djtulei zderzaka.
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PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 920 ƿ 1080 mm
Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 1 mm

Waga 2.5 kg

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 1700 ƿ 1780 mm

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 1 mm

Waga 3.5 kg



2.12
PRZYRZłD DO POMIARU ODLEGĞOśCI 

OSI SPRZŇGUSCHARFENBERGA

OD GĞčWKISZYNY

2.13
KLIN POMIAROWY

Klin pomiarowy przeznaczony jest do pomiaru szczelin orazmv{˪xprzy elementach̓mj{hvbocznego.

Pomiar xztplp̓dj tqs{̋hv polega na ustawieniu qs{zs{˹ev!stopami  na powierzchni tocznej szyn i lpÎlbnj!
oporowymi epdjtlbk˹d do jednej z xfxőus{ozdi!powierzchni szyny.

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 500 ƿ 1090 mm Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 0.1 mm Sprawdzian 1

Waga 6.2 kg Walizka transportowa 1

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 4 ƿ 24 mm

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1
EplÎbeop̓˻!qpnjbsv 0.1 mm

Tupqjf̰!qpnjbspxz 2 mm

Waga 0.5 kg
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2.14
SPRAWDZIAN RčŧNICOWY ZUŧYCIA

PAĞłKASPRZŇGU śRUBOWEGO

Qs{zs{˹etÎvͦzdo sprawdzania {vͦzdjb!qbÎ˹lb!tqs{̋hv!̓svcpxfhp

2.15

Qs{zs{˹etÎvͦzdo ustalania{vͦzdjbhakadj̋hÎpxfhp/
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PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Mjnju!xjfmlp̓dj!̓sfeojdzZgodnie z wymaganiami klienta

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1NbufsjbÎ!xzlpobojbStal nierdzewna

Waga 0.2 kg

SPRAWDZIAN RčŧNICOWY 

ZUŧYCIA HAKA CIŇGĞOWEGO

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Xbsup̓˻!xznjbsv!hsbojd{ofhpZgodnie z wymaganiami klienta

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1NbufsjbÎ!xzlpobojbStal nierdzewna

Waga 0.2 kg



PARAMETR XBSUP͂˺

Xbsup̓˻graniczna wymiaru Zgodnie z wymaganiami klienta

NbufsjbÎwykonania Stal nierdzewna

Waga 0.1 kg

KOMPLETNYZESTAWZAWIERA

Qs{zs{˹epomiarowy 1

PARAMETR WARTP͂˺

Zakres pomiarowy C: 55 -75 mm, H: 140 ƿ 160 mm

EplÎbeop̓˻ 0.1 mm

MateriaÎ!wykonania chromowany

Waga 1,5kg

KOMPLETYZESTAWZAWIERA

Qs{zs{˹epomiarowy 1

2.16
SPRAWDZIAN RčŧNICOWY 
ZUŧYCIAĞUBKISPRZŇGU

Qs{zs{˹etÎvͦzdo ustalania{vͦzdjbÎvclj!tqs{̋hv/

2.17
PRZYRZłDYDO POMIARU MAťNIC
ïWYMIAR C LUB H

Qs{zs{˹ezteqp{xbmbk˹na zmierzenie zgodnie zlbsu˹qpnjbspx˹xjfmlp̓djwymiaru C lub Hnbͤojdx˪{l˪x1XT i 1XTa 
z odmianami.
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3.
PRZYRZłDYI URZłDZENIADO POMIARčW 
I NAPRAW ZESTAWčWKOĞOWYCH

3.1 PRASADO[FTUBXˏXLPÍPXZDIORAZXJSOJLˏXMASZYNELEKTRYCZYCH
3.2 NAGRZEWNICAINDUKCYJNA
3.3 OCZYSZCZARKADO[FTUBXˏX!LPÍPXZDI
3.4 ELEKTRONICZNYQS[ZS[˸EDOPOMIARUROZSTAWULˏÍ[FTUBXˏXLPÍPXZDIƿAZ
3.5 QS[ZS[˸ENONIUSZOWYDOPOMIARUROZSTAWULˏÍ[FTUBXˏXLPÍPXZDIƿAZ
3.6 QS[ZS[˸ENONIUSZOWYDOPOMIARU͂SFEOJDZPLS̊HVTOCZNEGO LˏÍZESTBXˏXLPÍPXZDI
3.7 ELEKTRONICZNYQS[ZS[˸EDOPOMIARU͂SFEOJDZPLS̊HVTOCZNEGOLˏÍZESTBXˏXLPÍOWYCH
3.8 QS[ZS[˸EDOPOMIARUQÍBTLJDIMIEJSC IOBMFQˏX
3.9 SPRAWDZIANWYMIARUQR
3.10 SPRAWDZIANROBOCZYI PRZECIWSPRAWDZIANKONTROLNY[BSZTˏX[FXO̊US[OZDIPCS̊D[ZILˏÍ!
 CF[PCS̊D[PXZDI
3.11 ELEKTRONICZNYQS[ZS[˸EDOPOMIARUZARYSU[FXO̊US[OFHPPCS̊D[ZILˏÍCF[PCS̊D[PXZDI!
 [FTUBXˏX!LPÍPXZDI!ƿPROFILOMETRLASEROWY
3.12 SUWMIARKADOPOMIARUZARYSU[FXO̊US[OFHPPCS̊D[ZILˏÍCF[PCS̊D[PXZDI[FTUBXˏX!
 LPÍPXZDI
3.13 QS[ZS[˸EDOPOMIARUPEMFHÍP͂DJQÍBT[D[Z[OZXFXO̊US[OFKLPÍBODQS[FEQJB͂DJBOSI 
 (SYMETRIAOSADZENIAZESTAWUNA OSIƿC-Dǃ*

27



3.1
PRASA DO ZESTAWčW KOĞOWYCH ORAZ 
WIRNIKčWMASZYN ELEKTRYCZNYCH

Prasa vnpͦmjxjbwprasowywanie i wyprasowywanie l˪Î{̋cbuzdioraz l˪Îmonoblokowych i pcs̋d{pxbozdi{ftubx˪x
lpÎpxzdiwagonowych i lokomotywowych (w tym Alstoma) . Ponadto prasa pozwala na wprasowywanie i wyprasowywanie
xbÎ˪xxjsojl˪xtjmojl˪xtrakcyjnych.

CECHY
PRASATLÍBEBTJZ̊OBTŮQVK˸DZDIFMFNFOUˏX;

ǋ Szafa sterownicza z programowalnym sterownikiem
(PLC), ekranem dotykowym qp{xbmbk˹dznna kontrole
funkcji maszyny )xzc˪stjÎz-qs̋elp̓dji skoku tjÎpxojlb-
qpehm˹estanu rzeczywistego),

ǋ Qs{fnztÎpxzkomputer z systemem IT (zintegrowany
zt{bg˹tufspxojd{˹*-lu˪szvnpͦmjxjbwprowadzanie
wymaganych danych (operator, numer zestawu lpÎpxfhp-
parametry procesu wprasowania/wyprasowania),
jak s˪xojfͦsfkftusbdk̋oraz bsdijxj{bdk̋qspdft˪x
technologicznych (wykres tjÎzdo przemieszczenia
tÎvͦ˹dzdoqps˪xobojbz wykresem wzorcowym),

ǋ System qs{fuxpsojl˪x!vnpͦmjxjbk˹dzdi!
realizowanie ojf{c̋eozdi qpnjbs˪x-

ǋ Jednostka hydrauliczna z tfsxpobq̋efn-
ǋ Suwnica do Îbepxbojb i sp{Îbepxzxbojb 
{ftubx˪x!lpÎpxzdi-

ǋ Zestaw xzqptbͦfojb ojf{c̋eoz do 
transportu i podnoszenia qpe{ftqpÎ˪x i 
bebqufs˪x-

ǋ Pompa xztplpdj̓ojfojpxbz akcesoriami 
xtqpnbhbk˹dznjproces ̓dj˹hbojbl˪Î-

ǋ HÎ˪xozxÎ˹d{ojl-ochrona przed tqj̋djfn-system
kontroli faz,xzÎ˹d{ojljcf{qjfd{f̰tuxb.

PARAMETR XBSUP͂˺

Npd!tjÎpxojlb 2500 kN

Skok 500 mm

Qs̋elp̓˻!qs{ftvxv!tjÎpxojlb 1 ƿ 5 mm/s

Eztubot!qpnj̋e{z!cb{˹!tjÎpxojlb!b!lpmvno˹!)sfhvmpxboz*500 ƿ 2250 mm

CÎ˹e!qpnjbspxz!{bebofk!tjÎz!ptjpxfk° 0.1 kN

EplÎbeop̓˻!svdiv!qp{jpnfhp ° 0.1 mm

Obqj̋djf!opnjobmof 415 V ° 10%, 3 fazy, 50 Hz

Zainstalowana moc ok. 7 kW
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3.2
NAGRZEWNICA INDUKCYJNA

29

Vs{˹ezenie indukcyjnego nagrzewania przeznaczone jest do nagrzewania zftqpÎ˪x nbͤojdpxych xbhpo˪w 
towarowych,  jak i osobowych podczas ich demontaͦv i npoubͦv. Zastosowane ro{xj˹{bojb w znaczny tqpt˪c 
vÎbuxjbk ˹ i qs{ztqjft{bk˹ prace podczas naprawy zftubx˪x lpÎowych. W standardowym wyposa eͦniu vs{˹ezenia 
{obkevk˹ tj̋ cewki vnpͦmjxjbk˹df  zdejmowanie i oblÎbebojf qjfs̓djfoj xfxőus{ozdi- {fxőus{ozdi- labiryntowych osi 
{ftubx˪x lpÎpxzdi z czopami o ̓sfeojdz {fxőus{ofk {bs˪xop 120 mm, jak i 130 mm.

VS[˸E[FOJF PRZEZNACZONE JEST DO PRZEPROWADZANIA:

Å Termicznego npoubͦv i demontaͦv qjfs̓djfoi Îoͦztl- qjfs̓djfoj oporowych 
osi xbhpo˪w, z̋cbufl tjmojl˪x trakcyjnych,

Å Rozmagnesowania osi oraz tulei po {blp̰dzonym procesie npoubͦv 
termicznego )e{j̋lj wyposa eͦniu w dodatkowy vlÎbe efnbhofuz{vk˹dz.

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Obqj̋djf!{btjmbojb 400/230 V, ° 10%, 50 Hz Nagrzewnica indukcyjna 1

Nbltznbmof!{vͦzdjf!npdz35.0 kW Wzbudniki 2

͂sfeojdb!obhs{fxbozdi!fmfnfou˪xÁ!251!ep!361!nn Czujnik temperatury 1

Tztufn!diÎpe{fojb!t{bgz!vs{˹e{fojbwentylatory Skrzynia transportowa 1

Tztufn!diÎpe{fojb!{xpk˪xskompresowane powietrze

Maksymalna uzyskana temperatura 200 C̄

Czujnik temperatury tak

Xz̓xjfumbd{ panel kontrolny z przyciskami

Zakres czasowy pracy 0 ƿ 500 s

NpevÎ!sp{nbhoftpxbojb opcjonalnie

Wymiary 580 x 510 x 840 mm



3.3
OCZYSZCZARKA
DOZESTAWčWKOĞOWYCH

Oczyszczarka tÎvͦzdo czyszczenia {ftubx˪xlpÎpxzdixbhpo˪xtowarowych. W standardowym wersji wykonuje
czyszczenie dbÎfkosi )xfxo˹us{*. Opcjami dodatkowymi t:˹ czyszczenie qs{feqjb̓djb(z {fxo˹us{*-tarcz (z obu stron)
oraz specjalistyczna wentylacja.

CECHY

ǋ Czyszczenie osi (w tym piasty lpÎb!xfxőus{ofhp*-
ǋ Czyszczenie lpÎb;!xfxőus{obi{fxőus{obstrona 
lpÎb-

ǋ Czyszczenie{fxőus{ofkixfxőus{ofkstrony piasty 
lpÎb-

ǋ System odsysaniaqzÎv/

Oczyszczarka wykonana jest z lt{ubÎupxojl˪x!
oraz blach stalowych .

Stanowisko  do czyszczenia  {ftubx˪x!lpÎpxzdi 
tlÎbeb tj̋ z trzech  podstawowych cmpl˪x:

ǋ Aƿ{ftqpÎv!czyszczenia,
ǋ Bƿ{ftqpÎv!sterowania,
ǋ Cƿ{ftqpÎvwentylacji.
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PARAMETR XBSUP͂˺

Obqj̋djf!{btjmbojb 400/230 V, ° 10%, 50 Hz

[blsft!̓sfeojd!{ftubx˪x!lpÎpxzdi 800 ƿ 1100 mm

Xz̓xjfumbd{ Panel kontrolny z przyciskami

System wentylacji Opcjonalny

Wymiary 3000 x 3300 x 1600



3.4
ELEKTRONICZNY PRZYRZłD DO POMIARU

ROZSTAWU KčĞ ZESTAWčW KOĞOWYCHï AZ

Qs{zs{˹ejest przeznaczony do pomiaru rozstawu qÎbt{d{z{o xfxőus{ozdi l˪Î zestawu lpÎpxfhp/

CECHY

Å Plsf̓mbojfs˪ͦojdmierzonych xjfmlp̓dj-
Å Obliczanie̓sfeojfkz pomiar w˪,
Å Sygnalizacja przekroczenia {bÎpoͦnych parametr w˪,
Å Rejestracjaxzojl˪xpomiar w˪,
Å Oprogramowanievnpͦmjxjbk˹df drukowanie qspuplpÎ˪x pomiarowych,
      archiwizacj  ̋oraz qps˪xozxbojf xzojl˪x pomiar˪x.

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 1360 ° 26!nn!)mvc!jooz!ob!ͦzd{fojf!lmjfoub*Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻ 0.3 mm
Smartfon do wizualizacji  i zapisu xzojl˪x 
qpnjbs˪x (bezprzewodowe qpÎ˹d{fojf z 
qs{zs{˹efn*!- opcjonalnie

1

Sp{e{jfmd{p̓˻ 0.01 mm Íbepxbslb 1

Bateria Akumulatory 4 x AA 1,2V Kabel do transmisji danych - opcjonalnie 1

Waga 0.85 kg Walizka ochronna 1
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3.6
PRZYRZłDDO POMIARU śREDNICY 
OKRŇGUTOCZNEGO KčĞZESTAWčW 
KOĞOWYCH

Qs{zs{˹ejest przeznaczony do pomiaru ̓sfeojdzpls̋hvtocznego l˪Î{ftubx˪xlpÎpxzdixbhpo˪xtowarowych
i osobowych.

Qs{zs{˹e!kftu!eptűqoz!x!ex˪di!xfstkbdi;
1) {f!tlbm˹!opojvt{px˹
2) {!xz̓xjfumbd{fn!dzgspxzn

3.5
PRZYRZłDDO POMIARU ROZSTAWU

KčĞZESTAWčW KOĞOWYCH

Qs{zs{˹ejest przeznaczony do pomiaru rozstawu qÎbt{d{z{o!xfxőus{ozdi!l˪Î!{ftubx˪x!lpÎpxzdi/
Kftu!up!qs{zs{˹e!opojvt{pxz!xzlpoboz!{f!tubmj!lpotusvldzkofk!{bcf{qjfd{pofk!bouzlpsp{zkojf/

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy 1345 ƿ 2486!nn!)mvc!jooz!ob!ͦzd{fojf!lmjfoub*

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1EplÎbeop̓˻ ° 0.1 mm

Waga 3 kg

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy
A) 600 ƿ 800 mm
B) 800 ƿ 1050 mm
C) 1050 ƿ 1270 mm

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻ ° 0.1 mm

Ped{zu!xzojl˪x Tlbmb!nfuszd{ob!mvc!xz̓xjfumbd{!dzgspxz

Waga 3.5 kg
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3.7
ELEKTRONICZNY PRZYRZłD DO POMIARU 
śREDNICY OKRŇGUTOCZNEGO KčĞ
ZESTAWčW KOĞOWYCH

Qs{zs{˹ejest przeznaczony do pomiaru ̓sfeojdzpls̋hvtocznego l˪Î{ftubx˪xlpÎpxzdiqpkb{e˪xszynowych. Jego
podstawowa zaleta to npͦmjxp̓˻dokonywaniaqpnjbs˪xbezlpojfd{op̓djxzxj˹{zxbojb{ftubx˪xlpÎpxzdiz pojazdu
szynowego. Zastosowane sp{xj˹{bojbvnpͦmjxjbk˹odczyt xjfmlp̓djmierzonych)̓sfeojdb*zxz̓xjfumbd{bc˹eͤPDA, ich
zapis ijefouzgjlbdk̋.

CECHY:

ǋ Dokonywaniaqpnjbs˪xbezlpojfd{op̓dj!
xzxj˹{zxbojb{ftubx˪xlpÎpxzdiz pojazdu 
szynowego,

ǋ Pcmjd{bojf!̓sfeojfk!{qpnjbs˪x-
ǋ Weryfikacja, rejestracja i identyfikacja zmierzonych 
l˪Î(opcjonalnie przy pomocy PDA),

ǋ Zapisxzojl˪xqpnjbs˪xdoqbnj̋dj(opcjonalnie 
przy pomocy PDA).

PARAMETR XBSUP͂˺ KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA JMP͂˺

Zakres pomiarowy
A) 400 ƿ 750 mm
B) 400 ƿ 950 mm
C) 600 ƿ 1400 mm

Qs{zs{˹e!qpnjbspxz 1

EplÎbeop̓˻ 0.2 mm Sprawdzian - opcjonalnie 1

Bateria 2 x AA Íbepxbslb 1

Sp{e{jfmd{p̓˻ 0.01 mm Oprogramowanie bazodanowe - opcjonalnie 1

Qpkfnop̓˻!qbnj̋dj!xfxőus{ofkEp!2111!qpnjbs˪x Smartfon do wizualizacji  i zapisu xzojl˪x 
qpnjbs˪x (bezprzewodowe qpÎ˹d{fojf ze 
̓sfeojd˪xl˹*!- opcjonalnie

1
Waga 0.5 kg

Walizka ochronna 1
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